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奧地利BECK發表全新 
LignoLoc F60系列釘槍

2018年12月1日，奧地利BECK扣

件集團發表全新改良版且獲得獎項的

LignoLoc®木釘緊固工具。全新的F60
緊固系統提供更大的尺寸適用度、更

好的拉拔力和剪力值，為生態木製建

築提供更多可能性。

在L ig n oL o c ®首支鏈帶木釘問

世後，BECK進一步發表最新改良產

品。全新的緊固系統包括F60 LignoLoc®氣動釘槍和線徑4.7mm和

5.3mm且長度介於45~90mm的木頭釘。

尤其是生態木製房屋結構因為這個全新不含金屬料材的緊固選

擇而受惠。

德國Erwin Halder KG發布
新款鉗緊防鬆螺帽

此款防鬆鉗緊螺帽可以輕易地用叉型

帶銷扳手在所有凹凸起伏處進行安裝。組裝

時，它會緊緊鉗住，因此不會在反向軸旋轉時

脫離。舉例來說，它可以用於研磨機上以固定

研磨輪。

扣件新品大道
惠達編輯部 整理

解決螺絲鬆脫問題 
德國Schaeffertec
新增4.8mm螺紋線
徑的12和16mm螺絲

德國Schaeffer最近新增

兩樣螺絲品項。全新的自攻

LOX X®螺絲(12和16mm)線
徑達4.8mm，可提供鎳或鉻電

鍍。相較之下，一般的LOXX®
螺絲螺紋線徑為4.2mm。若使

用者想要替換舊款產品，不必

擔心LOXX®螺絲用在現有的

鑽孔中會太細。只要使用新型LOXX®螺絲就可解決! 且不會產生鬆

脫問題。

TR發表名為EPW且適用薄板金
的自擠壓高強度螺絲

EPW螺絲是一款自擠壓高強度螺紋緊固

件成型扣件，可在有沖孔的板金上產生母螺

紋，因此可大幅降低組裝時間和成本。與板金

導孔平行對齊後，螺絲即可做動然後擠壓出頸

部，在最終鎖入金屬前就已經完成螺紋成型和

穩固的擠壓部位。

此螺絲的設計非常適用於鋼 (厚度0 . 4 -
1mm)和鋁(厚度0.4-1.5mm)的薄板金。可進行

各式標準鍍鋅、鋅鎳和更高抗腐蝕能力的有機

鋅片表面處理。此款螺絲適合使用於家電、汽

車、電子、科技、能源、醫療、通信和一般產業。

德國Halder發表精巧設計型浮動緊固夾件
每天工地的工人都必須面臨到由機械、零組件，甚或是固定夾件所產生的空間限制

問題。這些不利的條件若是發生在需要鉗緊多重複合式零部件的情況時將會非常具有挑

戰性。由德國Erwin Halder KG 公司所生產的浮動緊固夾件非常適合被使用來處理額外

的鉗住點和特別薄的鉗緊零部件(尤其是對彎曲特別敏感的零件)。這項產品的全新輕巧

款設計將使其成為侷限空間內作業的絕佳選擇。
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美國Simpson Strong-Tie Quik Stik 
緊固工具協助減低工人疲勞並增加生
產力 

美國工程結構緊固和建築解決方案供應領導者Simpson 
Strong-Tie日前發表最新，Quik Stik系列支架緊固系統，這是一

種全新的高架緊固方案，設計用以減少發生因為工作產生傷害

的風險，同時因為更快更準確的緊固來促進工地運作效率。

Quik Stik系列安裝工具可以無需使用梯子即可操作，同時

也能取代重型氣動電動釘槍和壓縮機產品以及避免暴露在有

毒和有受傷風險的工區。只要簡單地將Quik Stik產品接上有線/
無線鑽頭或衝擊鑽頭、裝上Strong-Drive® SDWC 構架螺絲進

入Quik Stik頭部，即可快速、精準和簡便地將螺絲鑽入。

Quik Stik系列緊固系統的特色和優勢如下：  
• 快速安裝-無需使用梯子僅靠站立即可將螺絲鑽入高於頭部 
  以上的緊固處。 
• 透過從結構內部進行緊固強化作業安全 
• 操作簡便-使用者不須具備經驗即可快速有效率地作業 
• 內建角度指引協助在正確的角度下進行螺絲安裝 
• 專為任何鑽入機具或衝擊鑽頭使用所設計

美國PennEngineering發表

全新塑膠組裝用SI系列螺紋嵌件
美國PennEngineering所開發的全新SI®嵌件可永久安裝於塑膠組裝

中，並提供耐用和可再使用的金屬螺紋來配合對接五金件，可在隨時需要時

反覆拆下和重新裝上。藉由可促進快速和簡便組裝效率的SI嵌入件(非黏著

劑或拉釘等固定式方式)提供高度實際接合的解決方案。

反覆地使用不會損害堅硬的金屬螺紋或降低接合的穩固性。樣式包括

黃銅嵌件和不含鉛不鏽鋼和鋁製樣式。

應用產業包括消費性電子(穿戴裝置、智慧手機和手持裝置)和塑膠設備

或醫療、汽車、航太、交通和娛樂產業用零組件等。

日本公司開發可目視確認的EZI錨栓
Sanko Techno公司開發的懸掛物專用錨栓可在施工

後做目視確認，已於10月中旬開賣。用衝擊式扳手把錨栓

緊固時，墊圈部位的黑色檢查環會浮現出來以確認錨栓

的施工完成。如此就不需使用扭力扳手來確認扭力。接

著，鑽入吊架螺栓時，螺帽部位的紅點會伸長以確認螺

栓的鑽入深度正確。如此就能避免吊架螺栓的鑽入深度

不足。
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日本東日製作所推出搭載無線WIFI連線機能的扭力扳手
東日製作所開發的CEM3-WF無線WIFI扭力扳手可在2.4/5GHz的IEEE802.11無線網絡中通聯，通聯範圍最長可達50公

尺。它支援8種緊固模式，扭力範圍2~850Nm。已自10月21日起開始販售。透過無線連線，大型工廠可以使用多支扭力扳手並即

時管理緊固作業的數據

日本Maruemu Works公司成功發展鈦材料加工技
術，推出專業級鈦螺絲

Maruemu Works Co., Ltd.公司成功發展新技術，可加工具有高強度和韌性的

新式鈦材料。該公司在9月推出名為「專業級鈦螺絲」的品牌，此產品採用的創新

素材同時擁有純鈦金屬的特性和媲美合金鈦的強度。

產品特性：

• 質量(比重:4.51)，重量只有不鏽鋼螺絲的60%     • 不含鎳與鈷、無毒性

• 高耐蝕性     • 非磁性     • 熱傳導率、熱膨張率小     • 可透過陽極氧化處理來上色

日本日東精工開發出「AKROSE」異種
金属接合技術

近年來以汽車業為主的輕量化和高強度化需求持續增

加，多材質的複合材料因為組合了特性不同的金屬材料和

其他材料而備受注目。接合加工分為三種，包括機械接合

(螺絲緊固、鉚接、壓入)、化學接合(接著劑)、冶金接合(焊
接、摩擦接合)，各種接合方式都有優缺點。日東精工公司

開發出「AKROSE」技術，可緊密接合不同種類的金屬，該

技術已取得專利(第6383385號)。以此技術生產的產品將在

2018年11月1日開始販售，目標在2020年生產出100萬件，

供應給汽車、電池、家電、電器、基礎建設產業。

■技術優點

(1)接合多種材料

(2)冷鍛的材料都可接合，例如鐵、不鏽鋼、鋁、銅等等。可

接合複數的異種金�材料，發揮各種材料的特性(強度、

導電性、熱傳導性)

(3)實現複雜的接合形狀

由於採用冷鍛技術，所以可透過材料形狀的控制創造出多樣複雜

的接合型態。此外，可透過二次加工提升產品的附加價值。

(4)提升接合產品的密合度和導電性

(5)提升接合部位的耐扭力強度

鴻晶新推出高抗鹽霧螺絲及防鬆扣件  耐用逾50年
從2016年開始，鴻晶新科技積極拓展電站開發與系統建置業務，發現多數太陽能系

統伴隨著生鏽的風險，因此積極找尋新材料或改良施工技術。今年推出高抗鹽霧螺絲、螺

栓，在鹽霧測試中超過5,000小時沒有紅鏽產生，相較於一般只測試1,000小時，產品的耐

用年限經換算超過50年。另外，酸雨測試超過100cycle也沒有紅繡產生，以台灣太陽能模

組CNS標準只要求到20cycle來比較，不論是耐鹽或耐酸性，皆具有相當優異的效果。

防鬆脫扣件通過美國太空總署NAS 3350標準測試，抗風抗震力強，不需額外使用華司及添加硬質膠或任何塗層。鴻晶新

率先導入新材料在系統結構上，儘管成本微升，對客戶的利益而言，能降低系統結構風險與維運成本，並讓系統20年穩定發電營

運。鴻晶新表示，對品質在意的太陽能系統業者而言，高抗鹽霧螺絲、螺栓與防鬆脫緊固件是全新、更好的選擇。

鋁+銅 銅+鋁+白鐵

鋁+銅+公螺紋銅+鋁+銅+白鐵
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日本日東精工推出更高扭力的「NX500T3」螺栓緊固機
日東精工的NX系列螺栓緊固機內建扭力感測器，開賣至今廣泛被汽車產業用來緊固攸關安全的關鍵零件。該公司過去

販售的高扭力機種最多只能達到20N・m的扭力，現在開發了NX500T3螺栓緊固機，它的扭力範圍適合緊

固M8螺栓這種常用在引擎與變速器上的扣件。

產品特點：

(1)機體採用新型馬達、扭力感測器和新開發的減速機，扭力範圍增廣到10~45N・m，提高緊固的精密度。

(2)緊固作業的頻道設定從16組增加到32組，單一台緊固機就可多元緊固，適合少

量多樣的生產。

(3)追加了乙太網路端口，實現數據保存與回溯追蹤。還可透過緊固作業的波形

圖判定作業是否通過標準。

日本SoftBank推出可用無人機檢測建築螺栓
鬆脫的技術

Sof tBa n k在2019春天會推出一套適用於橋樑與發電廠等等基

礎建設的無人機檢測技術，透過結合無人機拍攝的影像和位置資

訊，可自動檢測生鏽、龜裂和螺栓的鬆脫。該公司表示：「日本的基

礎建設中有越來越多竣工超過50年的設施，因此有效率的保修管

理是必要的。」日本面臨高齡化伴隨的人手不足問題，再加上大型建

設的檢修有危險性，因此使用無人機的話可大幅增加檢修的效率。 
(圖取自FNN PRIME)

日本SIT公司開發防鬆脫花
瓣扣件

日本九州的SIT公司開發了專用來防止螺

栓螺帽鬆脫的「花瓣扣件(petal fastener)」。
將它裝到螺栓上，螺紋部位就會產生緊縮

力。此外，三角形的彈簧透過壓力接合的方

式與它的螺帽部位接合，防止螺栓鬆脫。

花瓣扣件主要用於電塔與高速公路的遮

音板等等，適用於直徑4~42mm的螺栓，且不

需使用工具就能用手安裝。重量最輕只有3公
克，所以適用於大型建築物。

日本Nihon Flash開發柱栓焊接機
人工焊接需要操作員在正確的位置上用一定的壓力來焊接，因此必須要有高技術

知識。對此，Nihon Flash公司開發了「Robo Stud」柱栓焊接機。透過觸碰式面板設定焊

接位置後，機器手就會自動把柱栓焊接到金屬板上。

一般的柱栓自動焊接機會使用汽缸來產生移動，由於容易受到溫溼度影響，所以加

壓不穩定。「Robo Stud」則使用透過馬達產生移動，因此不受到環境影響。「Robo Stud」
的焊接精密度為正負0.2mm，適用於直徑3-10mm的柱栓。該機可用於電器、車輛、家電

等領域的板金工程。


